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กลองผนึกฝา 

กลองเปนบรรจุภัณฑทุติยภูมิซึ่งไมสัมผัสโดยตรงกับยา มีประโยชนสําหรับยาที่ไมตองมีใบส่ังแพทย ใช

ในลักษณะการบริการตนเองของลูกคา เพราะใหขีดความสามารถในการนําเสนอสินคา ใหความแข็งแรงในการ

ปองกันผลิตภัณฑที่แตกงาย และสามารถแสดงฉลากไดมากตามตองการเหนือภาชนะที่ใชบรรจุยาโดยตรง   

ปจจุบันนี้ มีการนํากลองพับมาใสภาชนะบรรจุยา1 

การใชกลองแบบสอดปลายฝากลอง (tuck end carton) ดังแสดงในรูปที่ 1(A)  ไมเปนที่นิยมในการใช

เปนบรรจุภัณฑตานการแกะ   หากจําเปนตองใชจะตองอาศัยการตานการแกะแบบที่ถูกตองมารวม คือ การใช

หอแบบฟลมหด  การผนึกดวยเทปหรือกาว   สําหรับกลองที่เหมาะสมจะเปนกลองแบบผนึกฝา (seal end 

carton)1, 2   การปดผนึกอาจใชกาวหรือวิธีหลอมรอนของพอลิเมอรหรือโคพอลิเมอรที่เหมาะสม1, 3   นอกจากนี้ยัง

สามารถกันฝุนดี เพราะมีปกกันฝุน (dust flap) 2 ดาน รวมทั้งการปดผนึกของฝากลองทั้งสอง2 

 
(A) (B) 

รูปที่ 1  แสดงกลองพับแบบตางๆ: (A) กลองแบบสอดปลายฝา  (B) กลองแบบผนึกฝา2 

 

ภาชนะบรรจแุอโรซอล 

ภาชนะบรรจุแอโรซอลที่ใชสําหรับเภสัชผลิตภัณฑ ปรกติทําดวยเหรียญอลูมิเนียมที่ถูกดึงหรือรีดใหขึ้น

รูปเปนภาชนะ  มีการเคลือบภายในภาชนะหากมีปญหาความไมเขากันกับผลิตภัณฑ  สารที่ทําใหผลิตภัณฑเปน

ละอองฝอยเมื่อฉีดพนคือ สารขับดันไฮโดรคารบอนซึ่งจะอยูในสถานะของเหลวขณะเย็นลง และใชเติมลงใน

ภาชนะพรอมกับผลิตภัณฑ  หัวฉีดจะประกอบอยูในปลอกโลหะติดประเก็นซึ่งถูกกดจีบบนปากภาชนะ หลอดจุม

เปนหลอดพอลิเอธิลีนความยาวเหมาะสม นาํมาจุมในผลิตภัณฑและตอแนบกับหัวฉีดซึ่งจะดึงผลิตภัณฑขึ้นไป

เมื่อเปดหัวฉีดพรอมทํางาน (activated)  มีการทําใหหัวฉีดวัดขนาดฉีดจําเพาะของผลิตภัณฑ เพื่อใหปริมาณที่



พนจายออกมาไดตามตองการ  ภาชนะบรรจุแอโรซอล จึงมีคุณลักษณะตานการแกะโดยการการออกแบบการใช

งานนั่นเอง1, 4, 5   การแสดงฉลากจะตองพิมพฉลากโดยตรงบนกระปอง  จะตองไมใชฉลากกระดาษ เพราะ

สามารถลอกออกไดและปดฉลากใหมแทน4 

 

รูปที่ 2 แสดงภาพตัดขวางภาชนะบรรจุแอโรซอล6 
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