
บรรจุภัณฑบงชี้รองรอยการแกะ (Tamper-Evident Packaging): ตอนที่ 2 
 
หอฟลม 
 สําหรับบรรจภัุณฑบงชี้รองรอยการแกะในตอนที่ 2 น้ี และตอนตอๆ ไป จะอางอิงจากขอกําหนด
ของบรรจุภัณฑตานการแกะหรือบงชี้รองรอยการแกะ ตามประมวลขอบังคับของบรรจุภัณฑ ใน
คณะกรรมการอาหารและยาของสหรัฐอเมริกา1  และประมวลหลกัเกณฑวธิีการสําหรับบรรจภัุณฑบงชี้

รองรอยการแกะของผลิตภัณฑที่ใชในการรักษาของประเทศออสเตรเลีย2 

มีการใชหอฟลมกันมาหลายสิบปเพ่ือการปองกันผลิตภัณฑยาจากบรรยากาศแวดลอม ไดแก ไอ
นํ้าและออกซิเจน  เราสามารถแบงหอฟลมตามรูปลักษณได 3 แบบ ดังน้ี 

ก. หอฟลมแบบทบปลายสามดาน 
ข. หอฟลมปดผนึกแบบครบีปลา 
ค. หอฟลมหด 

หอฟลมแบบทบปลายสามดาน 
การหอฟลมแบบทบปลายสามดาน กระทําไดโดยดันผลิตภัณฑเขาไปในแผนฟลมใหทับซอน

ผลิตภัณฑ ตอมาทบปลายทั้งสามดานแบบหอของขวัญดังรูป 1.  บริเวณทบปลายที่ซอนกันจะถูกปดผนึก

โดยกดกับแทงปดผนึกที่ตั้งอุณหภูมิรอนที่เหมาะสม  ฟลมที่ใชจะตองมีคุณสมบัติปดผนึกดวยความรอน 
ไดแก เซลโลเฟนที่เคลือบดวยพอลิไวนิลลิดีนคลอไรด  (PVDC) และยังเปนเกราะที่ปองกันความชื้นไดดี

การหอที่ตานการแกะที่ดีจะตองปดผนึกอยางดี มีการพิมพและตกแตงลวดลายที่ยากจะปลอมแปลง 
เพราะอาจมีการทําเทียมหรือเลียนแบบ  ผิวพิมพบนกลองบรรจุยาควรเปนเคลือบเงาที่ไวตอความรอน  
เม่ือหอมิดระหวางปดผนึกจะเกิดการยึดเกาะถาวรระหวางฟลมกับกลองกระดาษ  การแกะหอทําใหลอก
ผิวกลองออกไปไมเหมาะสมที่จะนํามาใชอีก3 

 
รูป 1.  ระบบการหอฟลมแบบทบปลายสามดาน 

หอฟลมปดผนึกแบบครีบปลา 

ดังแสดงในรูป 2. การหอที่ปดผนึกแบบครีบปลา เปนการหอที่ไมตองอาศัยผลติภัณฑเปนพ้ืนที่

ใหฟลมทับซอนเหมือนแบบแรก  แตจะใชวิธคีลุมผลิตภัณฑใหมิดจนถึงชวงกลางดานลางของผลิตภัณฑ
ซ่ึงถูกปดผนึกดวยลูกกลิ้งปดผนึกตามยาว  สวนดานขางจะปดผนึกดวยแทงใหความรอน 2 ตัว ซ่ึงไม
ตองปดผนึกโดยพิงบรรจุภัณฑ ทําใหสามารถเพิ่มแรงกดของการปดผนึกได ทําใหไดการปดผนึกที่
สมบูรณแข็งแรง3 



 
รูป 2. หอปดผนึกแบบครบีปลา 

หอฟลมหด 
หอฟลมหดใชหลักการบรรจผุลิตภัณฑในฟลมเทอรโมพลาสติกซึ่งยดืตัวตรง  แตเม่ือถูกความ

รอน โมเลกุลพอลิเมอรจะไมเยือกแข็ง และกลบัหดตวั  ที่เห็นดังรูป 3. ฟลมถูกมวนใหทบตรงกลางอยู

ภายในมวน   เม่ือฟลมถูกหมุนคลายมวนออกมาบนเครื่องหอ จะเกิดฟลม 2 ชั้นแยกกันโดยมีถุงลมอยู
ตรงกลาง ซ่ึงสามารถสอดผลิตภัณฑเขาไปได  แทงปดผนึกรูปตัวแอลจะปดผนึกสวนที่เหลือจากการหอ
และตัดแตงสวนเกินออก ผลิตภัณฑทีถู่กหออยางหลวมๆ จะเคลื่อนตัวผานอุโมงครอน ซ่ึงจะทําใหหอหด
ตัวคลุมผลติภัณฑไดแนน  ฟลมที่นิยมใชกัน ไดแก พอลิเอธิลีน (PE) พอลิโพรไพลีน (PP) และ พอลิไว

นิลคลอไรด (PVC)  คุณสมบัติทางกายภาพที่ตองคํานึงถึงมี การฉีกขาด และแรงที่ทําใหฉีดขาด (tensile 

strength) การตานการเจาะ และแรงหดตวั  ขอพิจารณาพิเศษตางๆ ในการเลือกวัสดุจําเพาะกับ

ผลิตภัณฑ ทําใหหอแบบฟลมหดมีบูรณาการที่เหมาะสม ไมทําใหผลิตภัณฑแตกราวหรือเสียหาย  
เครื่องมืออุปกรณที่ใชหอจะตองมีความยดืหยุนในการใชงานและราคาไมแพง3  

 
รูป 3. หอแบบฟลมหด 

วิธีการสังเกตรองรอยการแกะ 
การแกะหอฟลมออกเพ่ือเขาถึงผลิตภัณฑ จะทําใหเห็นรองรอยการฉีกขาดเกิดขึ้น ผูบริโภค

จะตองไมซ้ือหรือบริโภคผลิตภัณฑจากหอที่มีรองรอยการแกะ  ตรงหอฟลมจะตองออกแบบใหมี ชือ่
ผลิตภัณฑ เครื่องหมายการคา โลโก หรือรูปภาพที่ยากที่จะทําเทียมหรือเลียนแบบ เพ่ือวาหากมีการแกะ
หอเพ่ือปนปลอมผลิตภัณฑ เม่ือหอกลับโดยใชหอฟลมอันใหม จะทําไดงายหากไมออกแบบดังที่ที่กลาว
มา  แตจะตองใชวธิีพิมพตรงบนฟลมมากอนทําหอ โดยไมใชวธิีการติดฉลากกระดาษ  เพราะจะมีการดึง
ฉลากกระดาษออกไปไดเพ่ือที่จะกลับตดิฉลากใหม 
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